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Makinelerin 6mriu uzuyor,
performansi artiyor

2017 yilinda Gebze ve 2018 yilinda Ankara’da acilan Borusan
Cat Revizyon Merkezleri'nde Tlurkiye genelindeki tim makine ve
komponent revizyonlari gerceklestiriliyor. Gebze tesisinde 10 bin m?,
Ankara tesisinde ise 6 bin m? kapali atélye alani bulunuyor. Gebze'de
15, Ankara’da ise 10 makine ayni anda revizyona alinabiliyor
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o17 yilinda Gebze ve 2018 yilinda An-

kara'da agilan Borusan Cat Revizyon

Merkezlerinde Tiirkiye genelindeki
tlim makine ve komponent revizyonlari
gerceklestiriliyor. Gebze tesisinde 10 bin m?,
Ankara tesisinde ise 6 bin m? kapali attlye
alani bulunuyor. Gebze’'de 15, Ankara'da ise

10 makine ayni anda revizyona alinabiliyor.
Su an itibariyle bu tesislerde 167 Borusan
Cat personeli 42'si de tageron olmak {izere
209 kisi caligiyor. Gegtigimiz yil icerisinde
100’11 agkin makine revizyonu yapilirken,
komponent revizyonu ise 2.300 adede
ulast1. Revizyon merkezleri ile miigterilerin

isini olabilecek en uygun maliyetlerle, hizl
ve kaliteli bir gekilde yapmak ve onlarin
glivenini kazanmak amagclaniyor. Geligtirilen
yeni ¢ozlimlerle de bu durum pekistiriliyor.
Ornegin, B’Daha olarak adlandirilan hizmet
kapsaminda miigterilere kendi kompo-
nentleri yerine, garantili olarak yenilenmis
bagka bir komponent teklif ediliyor. Boylece
miigteriler, zaman kaybetmeden iglerine
ekonomik gekilde devam edebiliyorlar.

Is bolimiine dayal1 uzmanlasma
Bu merkezlerde ayrica Cat olmayan
makinelerin motor ve turbo revizyonlari
da yapiliyor. Merkezler belirli konularda
ekstra uzmanlagma saglayabilmek

adina kendi aralarinda da ayrica gérev
paylagimi yapiyorlar. Ornegin Ankara
merkezi Cat olmayan motorlarin
revizyonunda, Gebze merkezi ise
atagman {retimi, turbo revizyonu ve
rektifiye alanlarinda yetkinlige sahip.
Miigteriler makine veya komponentlerini
istedikleri merkeze getirebiliyorlar. Bu
merkezler arasinda her giin kargilikh
olarak ¢aligan 2 adet ring araci bulunuyor.
Ankara’da bakima alinan bir motorun
turbosu revize edilecegi zaman ayni

glin bu araglarla Gebze’ye gtnderiliyor.
Ertesi glin iglemi tamamlandiktan sonra
tekrar Ankara’ya sevk ediliyor. Herhangi
bir gecikme yaganmuyor. Tim slireg
boyunca yapilan igler ilk agamadan
sonuglanincaya kadar dijital olarak
miigterilerin de izleyebilecegi sekilde
kaydediliyor. Bu sayede yapilan ig kesintisiz
ve kapsaml sekilde analiz ediliyor.

3 ana atélye

Revizyon merkezleri blinyesinde 3

ana at8lye bulunuyor. Bunlardan ilki
komponent revizyonlarinin yapildig

ana atSlye. Bu atdlye blinyesinde yine
ayri1 ayr1 motor, gli¢ aktarma ve hidrolik
atblyeleri var. Bunlarin her birinin
baginda sorumlu birer milhendis ve takim
liderleri caligryor. Gelen komponentler bir
fabrikada oldugu gibi belirli proseslerden
geciyor. ‘Equipment Rebuilt Shop’ olarak
adlandirilan ikinci atdlyede bir makinenin
Adan Z'ye komple revizyonu gerceklesiyor.
En bilylik Cat modellerinin dahi icine

Ca11§an Sayis1

209

Iki merkezde, 167'si Borusan
Cat personeli 42'si de taseron
olmak tzere 209 kisi calisiyor.

} Makine sayisi

15

Gebze tesisinde 15, Ankara
tesisinde 10 makine ayni anda
revizyona alinabiliyor.

} Makine revizyonu

100

Gectigimiz yil icerisinde 100U
askin makine revizyonu yapildi.

Komponent
revizyonu

2300

Merkezlerde yapilan komponent
revizyonu 2.300 adede ulasti.
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girebildigi biylik ytkama istasyonundan
¢itkan makineler burada sokiiliip dagitiliyor.
Komponentler farkli istasyonlara dagildig
icin kusursuz bir planlama gerektiriyor.
Burada da bir mithendis liderliginde gliclii
bir planlama ekibi bulunuyor. Revizyon
merkezinin {i¢lincti attlyesi olan ‘Machine

Shop’ ise talagl imalat yapilan, katma Atasman tliretimi makine igin kova tretildi. Yurt digina
deger saglama anlaminda sekttrde fark Atagman {retimi bu yil iz kazandz. kova ihracati da oldu. §u an igin kova
yaratan bir alan. Motor rektifiye iglemleri Merkez blinyesinde bir tasarim ekibi ve forklift catali tiretimine odaklamlmg
dahi tamamen burada yapiliyor. Merkeze bulunuyor. Sadece Cat degil, farkl durumda. Kazic yiikleyiciler icin kova ve
6zel kaynakhane ve tornahane var. Tesiste marka makineler icin de hem {iretim catal iretimi yapiliyor. Mermer sektdriine
en biiylik makinelerin bile iglem gorebildigi hem onanm hizmeti veriliyor. Ornegin yonelik yiikleyici kova da iretildi, forklift
kumlama ve boyama atélyeleri bulunuyor. yeraltinda ¢aligan Cat olmayan bir catali ise tasarim agamasinda.

Ozel cozumler Uretiliyor
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sicakliklara maruz kaliyor. Yanma riskinin yani sira sogudugunda

: oldukca agindirici ve kesici olan bir ortam s8z konusu. Oyle ki
makineler siirekli calisamuyor. 5 dakika ¢aligtiktan sonra 20-25
dakika sogutulmasi gerekiyor. Aksi taktirde operatdr saglig:
agisindan da tehlikeli olabiliyor. Yapilan ¢aligmalar kapsaminda
kabin yliksek sicaklifa dayanabilecek camlarla donatildi. Tim
kablolamalar 6zel izolasyon malzemesiyle bir kez daha izole edildi.
Isiya maruz kalan tlim alt gasi 6zel saclarla kaplandi. Gamurluklar
kompozit yerine farkli bir malzemeyle yeniden tiretildi.
Lastiklere bu kosullara dayanikh zincirler takildi. Makinenin
kovasi, bu kogullara dayanabilecek gekilde yeniden tiretildi.

~

S Ly o

Tosyali Harsco firmasi ortam sicaklifinin 700 santigrat dereceyi
astif1 demir celik tesislerindeki proses atiklarinin (ctiruf)
taginmasi amaciyla kullanilan, ‘Steel Mill’ konfiglirasyonlu

bir yiikleyici talebi ile Revizyon Merkezine bagvurdu. Firma
bagvuru sirasinda makineye kisa bir siire icerisinde ihtiyaci
oldugunu da bildirdi. Bu gibi 6zel makineler yeni olarak

siparis edildigi zaman teslim stiresi oldukga uzun olabiliyor.
Bagvuru sonrasi mithendis ekibinin bu konudaki aragtirmasi
neticesinde, istenen modifikasyonun Gebze’deki revizyon
merkezinde yapabilecegine karar verildi. Akabinde ikinci el makine
stoklarindan miigterinin segtigi makineler bu kosullara uygun
olacak ozelliklerle, 3 hafta gibi kisa bir siire icerisinde donatildi.
Stz konusu makineler demir gelik {iretimi esnasinda ortaya gikan
cliruf icerisinde caligryor ve 700 dereceyi bulan son derece yliksek
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